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Solilackenarboiten unte# Erscu^ung eines magnetisohen 
Wanderf eldes an Erelistrom mi*u etwa Ne-fczfrequenz an- 
legbar ist f und dor Gfenspule (3) v/enicstens ein an 
si oh bekarurtor Plaanabrenner (6) zugeordnet ist, 
dessen Strahl (6a) in scbrMg-tangentialer Riclrtung 
und im Abstand vom Badzentrum auf die Oberflaobe 
der im Of en (1) bafindliohaa Me tails chaelze (2) auf- 
trifft, wobei dor (die) Brenner (6) nur zur Surch- 
fiihrung von Schlaokenarbeiten der Einsclialtung be- 
darf (bediirfen). 
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an G aordnet sind, vrobei das Spulensystoia (4) den 
Tiegel (1a) iia we3entlicben im tfbGrcbargierbereicb 
umscblieBI;. 

Vorrichtung naob An3prucb 1 und 2, 
dadurob. gelcemasoicbaei;, 

dafi das Drehfeldsspulensystem- (4) vorzugsweise aus 
einer durcb drei tailbaren Anzabl untcreinander 
gleiober Einzelspulen (4a, 4b, 4o) besteat, die 
oberbalb der Ofenspule (3) in gleicben Abstanden 
radial auegericbtet um den Tiegel (1 a) angeordnet 
and in ricb/fciger Pbaeenfolge (R-S-T) an Drebstrom 
niedrigar Fi*equenz, wie etwa Hetzf requenz, ange~ 
scblosson sind. 

Vorricbtung zum Aboenken des Badzentrume gegenttber 
dessen Randgebieten durob Umkebr der in elektrisoben 
Induktions5fen vorbandenen S-fcr&nung scbmelzf ltlssigen 
Metalls, insbeaondere eur DurcbfUbrung von Soblaoken- 

arbeiten, 
gekennzeiobnel; 

durcb eine Of anopule (3), die entweder zum Scbmelzen 
Aea Einsatzgutee in Einpbasensobaltung an ainem Weobsel- 
atrom ge eigne ter Prequena Oder but DurobfUbrung von 
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Patent anspruche 



1. Vorricbtung.sum Absenken des Badzentrums gegeniibor 

do a sea Handle bie tea durcb Umkebr der in elektrisoben 
Induktionsofen vorbandenen Stromung scbmelzfliiesigen 
Metalls, inebasondera zur Durcbf iibrung von Sohlaoken- 
arbeiten, 

gekennzeicbrtet *" 
durob eine Ofenspule (3), die entweder zua Sobmelzen 
des Elneategutes in Einpbasenscbaltuiig « einem 
Wetfbselstron geeigneter Fre^uenz oder zur Durcb- 
fiibrung von Scblackenarbeiten unter Erzeugung einea 
magnetiscben Wanderfoldea an Drebstrom alt niedriger 
Frequenz, wie otvm iretzfrec/aenz, anlegbar iat, und 
der Ofenspale (3) ein drebf olderzeugendes Spulonsyetem 
(4) zugeordnet iat, das nur zur Durobfiibrung von 
Soblackenarbeiten der Einsobaltung bedarf . 

2. Vor*icbtung nacb Anspruob 1, 
dadurcb gekennzeiobnet, 

daB die Ofenspule (3) und das Drebf eldopulensyetc^ 
(4) in der Eiegelaobeo koaaial ubereinanderliegend 
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Zum Stande dor Teobnik in Botraoht 
£v 9 zo gene^Drtxoks chrif teni, , - — ~ 



1.0 kberg^H., Bubre, S. und Herlitz, H., Hollefora 
(^ohwteA)i "Das ASEA-SKF-Verfahren zum Peinen 
von S-tahl" (ASEA-Zeitscbrif t 1966, Jg. 11, H. 3, 
S. 47 bio 55) i \ 

2.0 Bromkamp, K.-E., Aachen: "Bin induktivoa KUbr- - 
work rtir matallisohe SaJpaelEen" (ETZ-A, Bd. 83, 
24 V. 19-1.62, S. 811 bia 815)? 



3.0 Okorokow, N.W.t "Elektrioobe SobmaleBfon f^Ji« 

Eisenmotallurgie" <VEB V«rlag Teahnik, Berlin" 1963/ 
Moskau 1950 - ttbereoteung aua dea nuBfiiecben - 
S. 490 bis 491 )• 
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5 zugleioh von dor Tiegolzua-fcollung £ erngebal-ten, was zur 
Vergraflerung der Lebensdauer des Tiegels 1 a beitragt. 

• 

Uxrter Beibehaltung der Kombination Ofenspul* 5 and Bren- 
xeldspulensystem 4 Irpnnen zusatzlioh - und szwar zu$ Be- 
aehleunlgung der Sohlackenrealction - noch Plasmabrenner 6 
angeordnet werden.' In Pig. 2 sind drei um 12o Grad zu- 
einander veraetzt angeordnete Plasmabrenner 6 vorgeeehen, 
deren Strahlen 6a von oben in sohrag-tangentialer Richtung 
auf die Metallaohmelze 2 auf treffen. J)uroh die sohrag- 
tangentiale Anatellung der Brennerstrahlen erhalt die 
Sohmolze 2 eamt der auf ihr schwimmenden Schlackonsohiont 
5 eine aueatzliohe Brehbewegung aofgepragt. • 
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dabei dan Tie gel la im wesentlicfcen im Oberohargierbe- 
reioh* 

Das Drehf aldspulGiioystem 4 bestelrt vorzugsv/eice aus einer 
duroh drei teilbaren Anzahl untereinander gleioher Einzel— 
spulen, die oberiialb dor Ofenspule 3 in gleiohen Abet find en 
radial ausgeriolitet urn den Tiegel 1a angeordnet eind. 

Die Sohmeaze 2 bildet im liogel 1a einen durckgebeAden 
toroidioohen Wirbel: J\st der Tiegelwand wandert das cohnielz- 
fliis.sige Metall aufwarts und im Boreicli der liegelachse 
v/ieder naoh unteno (Pfeile in #ig* 1) . Duroii das Drehfeld- 
spuleneystem 4 erhalt die Scbmelzo 2 mindestene im Be#eioli 
ihrer Oberfliiolae eine Drehbewogung feufge zwungon (Pfeile in 
I*ig. 5). Duroh diese Drehbewegung wird auoh die auf der 
Bohmolze 2 eohwimmende Sohlacicenaohioht 5 mitbowegt. Da- 
fi ur ok, dafi der Badepiegel durolx die Rotation eine koxxkave 
>orm erhalt eov/ie dadurolii daB sioh infolge der imxcracliied-* 
lioh groBen epezifisohen Gev/iohte von Soblaclce and Metall 
iinterBohiedlioli groBe Zentrif ugalkr&f te einstellen# aammelt 
aioii die Sohlacke im Zentrum dee Bades* ZweokmUfligerweiat '' 
wird die IntensitUt der Bewegung, die duroh dae Wander- 
magnetfeld erzeugt wird f so eingeatellt. dafi die Sohlacke 
nidht mit der Strbmung in das Bad gerUhrt wird, oondorn an ^l h 
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In der Zeiohnungilat die Erfindung an ©inem AueftthrimgB- 
fceiapiel dargeetallt. Dabei zeigt 

ffig. 1 einon Vertikalsohnitt duroh einen Induktiona- 
Tiegelofen, 

Pig. 2 die Draufsicfct auf einen Induktiona-Tie/relof en. 
dessen Schmelze und Schlack© sich in Rotation 
befindet, woboi die Rotationsbewegung durcli die 
Strahlen von drei uis 12o Grad versetzt an/te- 
ordneten Plaamabrennern unterstUtzt wird. 
und aohlieClioh ' 

3 einen Horizontal sennit t duroh den Of en naoh 
ffig. 1 entlang dessen Sohnittlinie III .... . m. 

I5i Pig, 1 let der vereinfaoht dargestellte Induktiona- 
Tiegelofon in seiner Gesjoatheit mit 1, der Tiegel mit 1a 
und dio Sohmelze mit 2 fcezeiohnet. Urn den untoren leil dee 
iiegela 1* herum let die Induktionaapula 3 angeordnet. Diss© 
Spule iat mit mehreren Anzapfungen R-S-2 vereehen. Sie wird 
entweder eum Sohmelzen dea Einsatzgutea in fiinphaoensokal- 
tung an einen Y/eohaelatrom geeigneter Prequenz Oder zur 
DurohfUhrung von Sohlackenarbeiten unter Erzeugung einea 
magnetieohen Wanderfoldee an Drehstrom ait nioderer Prequene, 
wie etwa Hotzfrequenz, angelegt. Der Spule 3 iat ein dreh- 
felderzeugendea Spuleneystem 4 zugeordnet, daa nur zur 
DurohfUhrung von Sohlaokenarbeiten eingeachaltet wird. Die 
Ofenapule 3 und dae aus mehreren Einztlspulen $a, 4b, 4o 
beatehende Spulensyatem 4 aind in der Tiegelaohea ko a xial 
ttbereinanderliegend angeordnet. Daa Spulenoyetem 4 umgreift 
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gopenkt und sugleicb .venig stone an dor Oberflacae eine 
Strbmung erzeugt wird, die von Rand eur Hitte geriohtet 
ist. A uf dies© Weiso wird aSmliob dio auf dor Sohmelze 
Bohwiimende SScblacke von dor Oliogolwand f Grngchalten und 
die Lebenedauor &er Zustollung wosontlioh verlangert. Pftr 
einen Indukticns-Siegolof en Ublioner Dauart bcdeutet die3 eine 
regelrechte Unkebr der fctrbamagsverniiltnisso a dcr Badober- 
flache, da boi .dio com infolgo dee bekannten Strbmungsverlauf es 
die Badmitte gegeniiber den Handgebieten aufgewblbt ist und die 
Strlmungsriontung von der Badmitte sum Hand kin ftthrt. Eine 
dorartige Umkebr fcpr litrbiaungsverlxaitniBse an der Badober- 
flaobe stellt sick dann ©in, wenn die S.ohmelee wenigstene 
in'oberen Bereioh des i'iegele gonugend raeoh urn descan senk- 
recnt© Aohee gedroUt wird. |ino solcne Drehbcwcgung lciBt sick 
mit relativ geringom Energie auf wand durck oin olektromagne- 
tisoheB Drekfeld ©rzougen, dafi auf den oberen Bcreick der 
S ohm else angesetzt ist. Duron Zuordnung wenigstono eir.cs 
Placnabrennors, deosen atrakl in sonrug-tangentialer Iliontung 
und tunliohst im Abstand von Badzentrum auf die Ok rf lacho der 
im Ofen befindlicken Ketallaobmelse auftriff t, mBt Dick die 
Drabbewegung noob vergrbfiern bzw. verbosaern. Golb-tverstand- 
li-oh bedarf der Brenner nur aur Durobfubrung von Scklacken- 
arbeiten der Einsohaltung. Ee let eucn mbgliob, die Drebbo- 
wegung nur mittela der Brenner bu erzeugen. 
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flilasigon fcTetsille, indGia oio dieses einca r-xitl var- 
lnufendon V/andeimagnotf old aussotzt. Diocaa .Vrnderfeld 
arzcmgt sine ritrdsiuns vom Tiagelbodon zur ob3rin.t : .cho j die 
S-trcraung lot debai an der Tiegelwand aui'v/arts and im iiad- 
zcatrum abwilrt3 gericutot. An dor 'Oberf lLohe verlauft die 
3trb\nung vom liegelrand zur Uadmifto. Eadurcli warden weit- 
Gaaond unerwiliiochto lleak-tioaen der ^ohlaclia mit der fauer- 
feateh Auokloidung vermloden. 

Dio MaBnahmsn zur ilrzeuguag eines Yranderaagiio tfeldea dind 
relativ oinfaoh.. Ks genttgt beicpieloweicc , dio Ubliolxo 
Ozenspule duroh entaprechondo Ansapl'ungan in drei gleioa- 
groBe Teilepulen su untortoilon und dioao 2©ilspulon an 
Drehatroni von 5o II Z? in der I'haaenfolga H-a-i 1 anauacklioBon 
(Dreiaokscnaltoag) . 

Kir don Sohmalzvorgang kann sine derartig© Oienapule weitor- 
hin in iSinph&aonschaltung mit oinom V/eolieeXetroia geeigneter 
I'roquonz betriabea -wordim, wiliirond &ur cur Duronfukrung* von 
ilchlaokenarbeiten auf Drehatroa umgo cobalt© t wird. 

Von booondoroia Vorteil zeigt ea aioh auoh, wona »ur V«r- 
meidung von SohlaokonroakWonea mi t der Jauorfea-Un Aua- 
klaidung doo Siogels das Badaantrua gagsnubar doit fiand ab- ' 
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vorzugswoise aus elnsr durob drei teilbaren Anzabl unter- 
einander glelober Einzelepulen beatebt, die oberbalb der 
Olenopule in glaiobon Abetanden radial ausgeriob-tet urn den 
Tiegsl angeordnet und in riobtiger Pbaeenfolge (R-S-T) an 
Drebstrom niedriger Erequonz, wis etwa Netaf requenz, ange- 
scblossen sind. 

Selbstveratandliob laBt aiob die vorgesoblagene Erfindung 
auoh in beaondera' vorteilnaf t©r Weiaaaanderweitig ausge- 
etalten. So etwa durob eino Ofenapule, die entweder aum 
SobmelBen dea Einaatzgutea in Einpbaaenacbaltung an einem 
Waobselatrom geolgnater Erequenz odor zur DurohfUbrung von 
Soblaokenarbeiten unter Ereeugung elnea magnetiaoben Wander- 
foldae an Drebetroai mit etwa Netzf requenz anlogbar ist t und 
dor Ofenapulo wenigsrtona ©in an aiob bekannter Elasmabrenner 
zugeordnet iat, deaaan Strabl in aonrag-tangentialer Biontung 
und im Abatand voa Badzentrum auf die Oberfiaoba der im Ofen 
befindliohen Metallaobmelze auftrifft, wobei der (die) Brenner 
nur zur Eurobftihrung von Soblaokenarbeiten der Einaonaltung 
bedarf (bedUrfen) • 

Mil der vorgeaoblagenen Erfindung geben botracbtliohe Vor- , \] 

telle elnberi . ""^f- 

Si* vorbeeoert zunaobot einmol die Umwiilzung dea aobmelz- 
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daS eiu ait Noannalf re quens betriebener Induktions-Siegel- 
ofen keine Vorteile gegeniiber dem gewohnliohen Einphasan- 
Qfen biete, v/ie sioh aUmlioh duroh dio Erfindung seigen 
wird 6 1st gerade ©in soloher Ofen In hervorragender Weise 
u.a. sur Durehfubrung von Sohlaokenarbeiten geeigaet. 

Die Lrfindung 1st daehalb naon alledem gekenneeiobnet duroh 
©in© Ofenspule, die entweder 2 urn Schmeleen dee Eineategutea 
in BinphaBenaohaltung an einem V/eohseletrom geeigneter Pre- 
duena Oder zur Eurohfuhrung von Sohlaokenarbeiten uivter Er~ 
zeugung einea magiwtieohen V/anderf eldes an Drehstroia mi* 
niederer Erequenz p wie etvva iletsfreouene-, anlegbar let, und 
der Ofenspule ein drehfelderzeugendee Spulensyetem zuge- 
ordnet let, das nur sur Eurohfuhrung von Sohlaokenarbeiten 
der Einsehaltung bedarf . 

In vorteilhafter Ausgeataltuag der Erfindung 1st naob einem 
weiteren Merkmal vorgeeehen, dafi die Ofenspule und das Ereh- 
feldepulensystem in der Siegelaohee koaxial iibereinander- 
liegend angeordne* eind, vrobei dae Spulenayetem den Tiegel 
im waeontlioben im uberohargierbereioh sohliefi-fc. 

Sinnvoll erganst und vervollkommnot wird.di© Verge eohlagene 
Erfindung auoh nooh daduroh, daB dae Srehf eldepuleneyatem 
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Mn©m bakanntgewordenen Voreoblag zuf olge wurd© auob be- 
reito •in bnndelBublioher Induktions-Iieg©lof©n sum Be- 
trieb mit Normalfr©<iu©nB mit ©iner dreiphaai^n Wioklung 
vereeben. M© Y/ioklung der dritten Pbaa© iot dabei bo an- 
geeoblosBen, daB die V©raoni©bung d©r von den ©inzelnen 
Jhaaen erzeugten Pelder 60 Grad atatt 120 Grad betragt und 
ein©r aog. "umgekehrten" Sternaohaltung entepriobt. Der 
Of an wird mit ©inem Strom normaler ffreauenz geepeiat. Bei 
einam eolcben Ofon iat ©a moglicb und ggf. BOgar zweokmaflig, 
einen attfiaran Magnetleiter aua Stahl zu verwenden. AuBer der 
lateaobe, daB dieser Of en keinen Frequenzerzeuger benBtigt, 
soil ©p vop dem gewohnlicben miegelofen zwar den Vorzug be- 
Bits©n, daB der Metallepiegel an den Randern h6b©r iat, bo 
daB die Sohlaoka aioh mebr in der Mitt© dee Ofena sammelt 
und debar die Zuatellung nioht ao stark angreift, Jedoob 
bat die ear Of en im all* rmeinen ab©r keine w©sentliobon Vor- 
taila gegenUber dem gewobnlioben Einpbasenof ©n, ao dafl ©r 
keine Verbreitung f inden konnt©. 

Die vorliagenda Erfindung hat aiob demgegenUbor di© Auf- 
gab© g©at©llt, ©in©r B ©ita di© biaber noob unzulenglioh 
bzw. aufwendig geatalteten Induktoren fortzubilden und 
fur di© Anwendung bei Induktions-Tiegelof en auBZunutzen, 
urn anderereeita di© Bod©nk©n und Vorbebalt© auszuraumen, 
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geftigea auatibt, beetelrb ein reont wesentliaher Naohteil 
der daeu erforderliohen Vorriontung darin, dafl das "verge- 
eohlagene Ver* ahren keine Anwendung im groBindustriellen 
MaBatab eul&Bt. Hit dieaem tfaonteil Bind eudem auoh noon 
we i tar* verbunden. 

Bar Induktor naoh dea bekanntoa Voreonlag baatebt eua oinem 
kreiaftirmigen Jooa und saoha Polen mit je einer Erregerapule 
Daa Jooh wlrd dabai yon einem Bingkern gebildet, dar aua 
Dynamobleob gowiokalt 1st. Mit den aaoba Erregerapulen wlrd 
bai Anaohlug an ain Drebatromneta ein magnetiaobee Paid er- 
eeugt, daa dem^anigen ainaa swat- odar vierpoligen Drghatrom- 
mo tore enteprioht« 

Um eine Voratellung von dar Art und GrtSBe dar Bewegung sine a 
Al-Sobmelabadea unter dar Wirkung daa Induktor8 ca bekommen, 
wird in dam bakanntan VorBoblag dariibor beriohtet, dafi dar 
Induktor Uber einen Xnduktiona-IiegeleohmolBof en gebraont 
wird, dar mit Al geftlllt iat. Da die Sobmelee bairn Betriab 
derartlger Of en in hof tiger brodelnder Bewegung iat, ward* 
n a ob dar tTbarbitsung daa Al die Ctfenopul© abgeeohaltot. 2>e£ 
Xnduktor wirkte damnaob mit eeiaeia elektromagnstieonea Psld 
auX die ruhende Sobmelee;* • 
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jaUeeen ifcra Wfinae aua uaamagnatiaobeiii Material bestehan 
und die Umriihrxre^uena aufi gentigand niedrig (etwa 2 H£.) 
gewablt werden« Die Srseugung alnar derartigen Preauena 
1st rtoht aufwendig una demaufblge auob teuer. 

Stir andere Zweoke ala der nier vorllegendan Erfindung, 
und awar cum Giefien yon Aluminium-Strangen, wurda eben- 
f alia eobon ein induktivea Rttbrwerk Yorgeaoblagen, welonee 
obernalb do a Badepiegels der Sobmelae angeordnet 1st* 

Die ear bekannte Voraohlag $ebt offenbar von dam Ctedanken 
aua, dafi bal AX Oder abnliobem Material eine Rubrbewegung 
balm Stranggiefien vor allaxa desbalb erforderliob »ei, wail 
ewiaeben dem aua einem Giefibeober auoflieflenden und in eina 
waaaa^gekUblte Kupf erkokille einlauf end on, langeam er- 
atarrenden Giefigut ein reobt erbebliohea Temperaturge- 
falle ron auflen naob innen vorbanden let, wodurob, atarka 
Inbomogenitaten bervorgerufea wtirden. Dieae Inbomogenitaten 
warden im Sobliffbild en der ungleiobmafligen und Bum Sell 
groflan Koraauabildung naobgowiaaan. 

Wenngleiob bal diesem Voracblag bereita • wenn auob niobt 
ala primferer Effekt - der Wert arkannt wurda » dan die Ro- 
tation eb ewe gung aux die Vergleiobmafligung der Gieflgut- 
Teaperatur und demit auob auf die Homogenitat da a Strang- 
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druok in. luf t Oder unter eiaea beeonderen Sobutegae 
entg&at wird. 

Der car AueXUbrung diesee yeinungaproeeflee verwendete 
induktlv* UmrtLbrer be stent im weBentlicben eus einer 
einpbaeigen «ylindris6ben Spule, die tua die ebenso sylin- 
drisob auegebildete and die Sobmelse aufnebmande PXanne 
berua angeordnet 1st. Dies* Art der tfmritbrung eignet aiob 
jedoob niobt sonderliob Xtlr die Yeknuabebandlung, da die 
outer* Sobiobt der Sohxaelse nur auX dam Wege der Duron- 
mioGbung, die' dadorob eu Stande kommt, dafl die StriSmunga- 
conen an. den GrencXlaoben inainander liber ge ben, an die 
OberXlabbe gelangt, an der dann der Gaeauatritt erXolgt* 

Urn elne von der Soble ear OberXltiohe gerlobtete Stromung 
bu erzielen, let dem bekannten Vorsoblag eufolge elne 
mebrpbaaige t voreugswelse elne drei— Oder vierpbaslge 
Sobaltung erf orderliob* Eierbei 1st der UmrUbrer In ffeil- 
epulen aufgeteilt, die an die veraobiedenen Pbaaen dee 
Veraorgunganetzea angoaoblossen elnd* Die magna tleobe Teld- 
attirko bildet dabei elne Welle , die Blob allmabliob von 
der PXannenaoble bie sum oberen End* der Spule fortpflanzt. 
Dieses wandemde MagnetXeld eiebt die Sobmela ait eiobj es 
ergibt slob dabei ein Siromungsbild, dae vtwa olner niobt 
unter tail ten Stromung mit einem toroldieGben Wirbel ent- 
•priobt* Demit dae Magna tf eld . in die PXanne elndringan kann 
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die stbr.nde Auewirkung von Reaktionen der Soblaoke mit 
der *euer*eeten Auekleidung dee Tiegele. TJm nun derartige 
Eeaktionen weitgebend zu vermeiden, let ee vorteilbaft, 
die Mitte dee Badapiegele gegenuber dem Rand absuaenken 
and zugleiob wenigatene an der OberflAob. dee Ketallbadea 
eine Btrtimung M erseugen. die vom Rand sur Mitte geriobtet 
let. Auf dieee Weiee wird die auf der SohmelM eobwimmende 
Soblaoke von der Tiegelwand femgebalten, -o dafl eie keine 
nennenwwerte Gelegenbeit B u Reaktionen mit^euerfeeten 
Auekleidung erh&lt, 

PUr einen Induktione-Iiegelof en der Ublioben Bauert be- 
deutet diee eine regelreobte Umkebrung der Str«mungever- 
^Itniaae an der Badoberf laobe « Infolge dee eohpn geeobil- 
derten Stromungeverlauf ee iet die Badmitte gegenUber dem 
Band angewolbt, eo dafl le Stromungeriobtung von der Mitte 
sum Rand verl&uft# 
* • 

Bie Untereuobungen ergeben naben, etellt eiob sine Um- 
kebrung der Stromungevernaltnieae an der Badoberf laobe ein, 
wenn die Sobmelse wenigetene im oberen Bereiob gentigend 
Bobnell urn die eenkreobte Tiegelaobee gedrebt wird. 

l m Zueammenbang mit dem Peinen von Stahl wurde bereite. ein 
Verfabren verge eoblagen, bei dem der 3tabl unter induktiver 
•OmrUbrung eowie unter auflerer Warme*ufuhr bei Atmoapbaren- 
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Um la Induktiona-Iiagalof an alna daaiantapraohanda Bad- 
bowagung eu araialan, Bind boaondara konatruktlva und 
•ohaltung»t»ohniaona Maflnahman trfordarlioh* 

Xm Xnduktiona-Tiagalof an ttbliehar Bauart varl&uft dia 
Badbawagung bakanntlion la awal g«tr«nntan StrtJaungsaonan, 
Yon dantn alon dla aina aux dan obortn und dla andara auf 
dan unit von Bersioh dar Sobmalaa aratraoktt In obaran Bo- 
raioh funrt dla StrBmungoriontung dabal In dar Mitt* das 
Ilagala aufw&rta und an dar Wand abwartaf ia untaran Ba- 
ra ion •arfolgt dla a ganau ttmgak*hrt» nMalion in dar Siagal- 
aitt* abwttxto und an dar Wand wladar aufwiirta. 

Bar Iranaport da a fltla»igon Jiatalla voa Tiagalbodan aur 
ObarfltLona iat bei einom darartigtn StrBaungaYorlauf at ark 
b«hind*rt» ao dafl nur auf dam Waga dar Buroiiaiaohung auoh 
Zallo aua dan untaran. Tiagalbersion an dla Obarflaona go- 
langan kOnnan. Bla Durobniaohung arfolgt dort, wo dla 
StrCaungaaon»n an inran GranaXiaohan inalnandar ub«rg«non« 

Wla baralt* niar aohon su arkannan laii 9 1st diaaa Art &©j? 
Mt t alluawalaung a or Voraaissao ran Sohlaokenarbaitan aio&U 
baaondors gut goolgnot* 

Tttr flit aotallurgiooho Bohandlung fiUssigar iat 
auoh noon alna waitaro HnxlufigrlSflo von BoAou'feu&ct »0&llo& 

t 
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Dia Erfindung batrif^t aina Vorriohtung sum Abaankaa 
daa Badaantruma gegentlbar daasan Randgabiatan duroh Um- 
kahr dar In alek-fcriaohan Induktioaaaf an rorh&ndanan 8 tr ti- 
ming achmalBflttasigen Mo tall*, inabaaondara Bur Buroh- 
ftthrung von Sohlaokanarbeitan. 

Zur matallttrgiaohen Behandlung aohmelafluaBigar Metolla 
In alaktriaohen Induktionattf an mub dia Baaktionasohlaoka, 
dia wagan ihrar niadrigan Wichta auf dar Scbmalea oohwimmt* 
duroh auaatBlioha HaiBainriohtungan auf Raaktionstamparatu* 
ga braoht und wahrand dar 3ehandlung auf dlaaar Sam^aratur 
gahaltan ward an. ParUbarhinaua mttaaan auoh a- la Taila dar 
Sohmalea in mtfgliohat rasohar J"olga mi* dar iohlaoka in Be- 
runrung komman* damit aioh dia i Raff ination glaiohii. .flig auf 
dia gaaamta Bebmalsa auaauwirken rarmag. Biaa maoht *r- 
f©rdarlioh, dad dia Sobaalea darart uagawalat wird, dafl 
auoh ihra Taila au» dam unaaran Tiagalbaraioh ralativ 
aohnall an dia ObarfXacha galangaa* 
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